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Hot-rolled quality carbon structural steel plates and wide strips
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Hot-rolled quality carbon structural ‘ R#H GB711—85

steel plates and wide strips
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2.1.4 08 %ﬁfmffﬁi%ﬁgﬁ%}iki BB, AR A E R TN 0.25%, REEEAKAT 0.03%, HHR
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GB711—88
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P S Cr Ni Cu
=3 2 c Si Mn
AXF

1 05F <0: 06 <o. 03 <0. 40 0.035 | 0.040 | 0.10 | 0.25 | 0.25
-2 08F- 0.05~0.11 |  <0.03 0. 25~0. 50 0.035 | 0.040 | 0.10 | 0.25 | 0.25
3 08 |. 0.05~0.12 0.17~0. 37 0. 35~0. 65 0.035 | 0.040 | 0.10 | 0.25 | 0.25
4 10F 0. 07~0. 14 - <0.07 0. 25~0. 50 0.035 | 0.040 | 0.15 | 0.25 | 0.25
5 | 10 0.07~0.14 0.17~0. 37 0. 35~0. 65 0.035 | 0.040 | 0.15 | 0.25 | 0.25
6 15F 0.12~0.19 <0.07 0. 25~0. 50 0.035 | 0.040 | 0.25 | 0.25 | 0.25
7 15 0.12~0.19 0,17~0. 37 0. 35~0. 65 0.035 | 0.040 | 0.25 | 0.25 | 0.25
8 20F | 0.17~0.24 <0.07 0. 25~0. 50 0.035 | 0.040 | 0.25 | 0.25 | 0.25
9 20 0. 17~0. 24 0..17~0. 37 0. 35~0. 65 0.035 | 0.040 | 0.256 | 0.25 | 0.25
10 25 0.22~0.30 | 0.17~0.37 0. 50~0. 80 0.035 | 0.040 | 0.251| 0.25 | 0.25
11 30 0.27~0. 35 0.17~0. 37 0.50~0. 80 0.035 | 0.040 | 0.25 | 0.25 | 0.25
12 35 0.32~0. 40" 0.17~0. 37 0. 50~0. 80 0.035 | 0.040 | 0.25 | 0.25 | 0.25
13 - 40 0. 37~0. 45 0.17~0. 37 0.50~0. 80 0.035 | 0.040 | 0.25 | 0.25 | 0.25
4 | 45 | 0. 42~0. 50 0.17-~0. 37 0. 50-~0. 80 0.035 | 0.040 o.‘zs. 0.25 | 0.25
15 | 50 0. 47~0. 55 0.17~0.37 | 0.50~0.80 0.035 | 0.040 | 0.25 | ‘0.25 | 0.25
16 55 0. 52~0. 60 0.17~0.37 0. 50~0. 80 0.035 | 0.040 | 0.25 | 0.25 | 0.25
17 60 0. 57~0. 65 0.17~0.37 0.50~0. 80 0.035 | 0.040 | 0.25 | 0.25 | 0.25
18 | 65 0.62~0.70 |- 0.17~0.37 0.50~0. 80 0.035 | 0.040 | 0.25 | 0.25 | 0.25
19 | 70 | 0.67~0.75 0.17~0.37 0. 50~0. 80 0.035 | 0.040 | 0.25 | 0.25 | 0.25
20 | 20Mn| 0.17~0.24 | 0.17~0.37 | 0.70~1.00 0.035 | 0.040 | 0.25 | 0.25 | 0.25
21 | 25Mn |  0.22~0.30 0. 17~0. 37 0.70~1. 00 0035 | 0.040 | 0.25 | 0.25 | 0.25
22 | 30Mn| 0.27~0.35 | -0.17~0.37 0.70~1. 00 0.035 | 0.040 | 0.25 | 0.25 | 0.25°
23 | 40Mn | 0.37~0.45 0.17~0. 37 0.70~1. 00 0.035 | 0.040 | 0.25 | 0.25 | 0.25
24 |50Mn| o 48~0. 56 0.17~0.37 " 0.70~1.00 0.035 | 0.040 | 0.26 | 0.25 | 0.25
25 | 60Mn | 0.57~0.65 0.17~0. 37 0. 70~1. 00 0.035 | 0.040 | 0.25 | 0.25 | 0.25
26 | 65Mn | 0.62~0.70- | 0. 17545. 37 0.90~1. 20 0.035 | 0.040 | 0.26 | 0.25 | 0.25
2.3 1R Co
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